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Die Konzeption

Aufgabenstellung

Was anderswo hinter geschlossenen Tiiren geschieht, ist der Volkswagen AG ein einzigartiges Schauspiel wert.
In der Gldsernen' Manufaktur haben Besucher und Kunden die Gelegenheit, bei der Montage des Oberklassenmodells
"Phaeton” live dabei zu sein. Eine Transparenz, die dem architektonischen Konzept Form verleiht.

Zukunftsweisende Stadtplanung

Die Gldserne Manufaktur mitten im
Herzen von Dresden ist eine stidtebau-
liche Novitdt. Eingebettet in den histo-
rischen Stadtkern am StraBburger Platz
offnet sich die Manufaktur dem kultu-
rellen Leben der Stadt.

Gesamtansicht von Westen mit Manu-
fakturbereich (1), Erlebnisbereich (2}
Fahrzeugzylinder (3), Terrasse UG (4),
Logistikhof (5).

Transparente Architektur

Neue Einsichten gewinnen. Die Glaser-
ne Manufaktur ist die konsequente Um-
sefzung dieses Prinzips.

Das quadratische Gebdudeensemble
wurde innen wie auBen véllig verglast.
Neben der eigentlichen Manufaktur
eroffnet sich dem Besucher ein vielfal-
tiger Erlebnisbereich. Kunden konnen
ihre fertigen Fahrzeuge hier nicht nur in
Empfang nehmen, sondern auch wech-
selnde Inszenierungen genieBen.
Ausstellungen zum Thema Auto und
VW-Konzern, technische Simulationen,
aber auch allgemeine kulturelle Ver-
anstaltungen wie Konzerte, Lesungen
und Fernsehsendungen sind Bestand-
teile des Rahmenprogramms.

Gesamtansicht von Nordosten bei Nacht

Das Entwurfskonzept

Wie man in der Automobilproduktion
neue Dimensionen erreicht, zeigt der
Architekt, Prof. Dr. Gunter Henn, hochst
eindrucksvoll. Mit seinem Planungs-
team entwickelte er ein Entwurfs-
konzept, das auf kiinstlichen Hightech
verzichtet. Die Architektur bleibt
bewusst hinter der Eleganz der Autos
zurlick und entbehrt kaprizidser Details.
Die Gldserne Manufaktur besteht aus
einem mehrteiligen Gebdudekomplex,
der den Manufaktur- und Erlebnis-
bereich, den Fahrzeugzylinder zur
Aufbewahrung der fertigen Fahrzeuge
sowie einen Logistikhof umfasst. Die
Montage der Fahrzeuge beginnt auf
der oberen Ebene eines 25 Meter
hohen gldsernen Gebdudewinkels mit
150 Metern Kantenlange. In den Winkel
schmiegt sich auf einer groBen Terrasse
liber dem Untergeschoss der Erlebnis-
bereich.

Seine groBen Glaswdnde 6ffnen sich
zum Stadtzentrum und zur angrenzen-

den barocken Parkanlage, sind aber
durch den 40 m hohen Fahrzeugzylinder
und die weitgehend geschlossenen
Baukorper der Fahrzeugauslieferung
und Kunden (VIP)-Lounge sowie eines
kleinen Verwaltungstraktes durchbro-
chen und gegliedert.

Der Manufakturbereich

Sachlich und schlicht prasentiert sich
der Winkel der Manufaktur. Die Produk-
tionshalle ist zweigeschossig angelegt
und fiihrt die serielle Erschaffung eines
Autos vor. Glaswande, ParkettfuBboden
und Lichteffekte verwandeln die Ar-
beitsprozesse in die kunstvolle Montage
eines Artefakts. Schuppenbander befdr-
dern die Fahrzeuge zu ebener Erde,
dazwischen gleiten Hubtische mit
Material. Bevor sich die Luxuswagen
dem Fahrgestell ndhern, schweben sie
an Hangeleitern tiber Kopf.

Der Erlebnisbereich

Im Gegensatz zu dem niichternen, von
der Produktion getakteten Montage-
abschnitt tberrascht der Erlebnisbereich
mit amorphen Formen und geschwun-
genen Terrassen. Besucher und Kunden
erreichen die vielgestaltige Erlebniswelt
mittels zahlreicher Briicken, die {iber die
vorgelagerten Wasserflichen der Gar-
tenlandschaft fiihren.

Bild rechts: Gesamtansicht des Erlebnis-
bereiches mit Verwaltungsgebdude, VIP-
Lounge, Vertikalfassade, Fahrzeugzylinder



Die Konzeption

Statik & Fassadenkonstruktion

Unsere Techniker und Ingenieure nutzen die Vorteile innovativer Technologien und bieten |hnen ein breites
Spektrum an Leistungen an. Neben der technischen Planung, dem Vorentwurf und der Planungsanalyse setzen
unsere Spezialisten Leistungsbeschreibungen und Konstruktionszeichnungen fiir Sie um.

Spezialisierte Ingenieurleistungen
auf hochstem Qualitatsniveau

Am Beispiel der Glasernen Auto-
mobilmanufaktur zeigt sich, wie sich
unter Einsatz von modernster Tech-
nologie und technischem Know-how
sowie einer durchgangigen Quali-
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Glasfassade Fahrzeugzylinder

tétssicherung auBergewdhnliche Ob-
jekte im Fassadenbau realisieren lassen.
Am gesamten Bauvorhaben verarbei-
teten wir mehrere  Sonderkon-
struktionen. Die Planung erfolgte in
enger Zusammenarbeit mit dem

Architekten und Fassadenplaner.

Innenansicht: Vertikalfassade, VIP-Lounge

Es wurden zwei wesentliche Fassa-
denkonstruktionen ausgefiihrt: Zum
einen die Vertikalfassade und zum
anderen die Fassade des Fahrzeug-
zylinders. Beide Fassaden wurden als
hangende Fassaden realisiert. Die
Vertikallasten der Fassaden werden
an den oberen Aufhdngepunkten in
das Bauwerk eingeleitet.

Bei der Ausfiihrung der Fassaden
beriicksichtigten unsere Spezialisten
die architektonischen Besonderhei-
ten der Bauobjekte.

Der Umsetzung gingen umfangrei-
che statische Berechnungen sowie
eine vollstindige technische Bear-
beitung durch unseren hausinternen
Planungsstab voraus.

Anders Metallbau: Spezialisierter
Partner im Glasfassadenbau

Die Ende Mé&rz 2002 eingeweihte Auto-
mobilfabrikation ist in ihrer Art weltweit
einzigartig. Dem Bauvorhaben lag ein
anspruchsvolles und technisch kompli-
ziertes architektonisches Konzept zu
Grunde, das den Spezialisten auf den
Plan rief. So waren auch wir an dem Bau
des futuristisch anmutenden Gebdude-
ensembles beteiligt. Im Juli 2000 wurden
wir von der Automobilmanufaktur Dres-
den GmbH mit der Ausfiihrung der
Metallbauarbeiten des Erlebnisbereiches
beauftragt. Die an uns gestellten Aufga-
ben waren vielfdltigiund erforderten den
Einsatz unseres gesamten Leistungspo-

Vertikalfassade

tenzials. Die Ingenieure unseres Hauses
konstruierten folgende Elemente...

» Stahlglasfassade Erlebnisbereich

» Stahlglasfassade Fahrzeugzylinder

« Verglasung Verwaltungsgebdude

« Metallverkleidung Verwaltungs-
gebdude

« Hinterbeliiftete Metallverkleidung
als Kaltfassade Bereich VIP

» Verglasung Bereich VIP

» Metall-Dachrandverkleidung

» Glasfassaden Glasstudio

* Beschusshemmende Fassaden
Pfortnergebdude

» Wandverkleidung Fahrzeugteststrecke

« Automatische Schiebetiiranlagen

» Rauchmeldeanlage
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VIP-Lounge

Verwaltungsgebdude

» Tiirelemente in den Verbindungs-
gangen

Die beschriebenen Konstruktionen wur-
den in vielen Bereichen als Sonderkon-
struktionen ausgefiihrt und auf die spe-
ziellen architektonischen und techni-
schen Belange der Fassaden abgestimmt.
Die individuellen Losungen der Alumini-
umkonstruktionen entwickelten wir in
Zusammenarbeit mit dem Systemgeber:
Der Firma Schiico International KG,
Bielefeld. Die technischen Planungen der
Sonderfassaden wurden von unseren
Ingenieuren ausgefiihrt. Mehrfach muss-
ten Sonderldsungen gefunden werden,
da die in den Fassaden eingesetzten Ver-
glasungen in vielen Bereichen die Gren-
zen des technisch Machbaren erreichten
und hohe Anforderungen an uns stellten.



Die Umsetzung

Fertigung

Hightech und Know-how ermdglichen es uns, Projekte effektiv und ganzheitlich umzusetzen.
Mit unseren modernen Fertigungslinien garantieren wir lhnen die glitegesicherte und konstant

hochwertige Produktion von Fassaden, Lichtdachern und Fenstern.

Fertigung der Stahlglasfassade
des Fahrzeugzylinders

Die Stahlglasfassade fiir den Fahrzeug-
zylinder fertigten wir komplett in
unserer Produktionsstdtte Fritzlar. Der
gesamte Fertigungsprozess erforderte
eine hohe Prdzision, da die Toleranzen
mit +/- 1 mm vorgegeben waren.
Unsere erfahrenen Fachkrifte realisier-
ten die Aluminiumaufsatzkonstruktion
und fiihrten entsprechende Bearbei-
tungen auf modernsten Bearbeitungs-
zentren aus.

Bei der Aufsatzkonstruktion handelt
es sich um eine Pfostenriegelkonstruk-
tion.

Fertigung der Vertikalfassade

Sdmtliche Stahlbauteile der Vertikal-
fassade wurden nach unserer Werkpla-
nung produziert. Im Rahmen der
Produktion fihrten wir stindige Quali-
tatskontrollen durch.

Glasstudio

Auf diese Weise stellten wir sicher, dass
unsere Anforderungen eingehalten und
ein konstant hohes Qualitatsniveau
gewahrt wurde.

Die Stahlpfostenprofile wurden als
SchweiBprofile mit einem Einzelgewicht
von circa 3 t ausgefiihrt.

Die Vertikalfassade erforderte an-
spruchsvolle Planungsarbeiten.

Die gesamte Fassade wurde raumseitig
mit einer elektrischen Begleitheizung
ausgestattet.

Wir realisierten die Aluminiumaufsatz-
konstruktion als Riegelpfostenkonstruk-
tion - eine Sonderlésung unseres
Hauses. Um die geforderte Qualitat
sicherzustellen, bearbeiteten wir samt-
liche Aluminiumprofile auf Profil-
bearbeitungszentren.
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Dachrandblende

Fertigung der

Stahlglasfassade
im Bereich Glasstudio

Das Glasstudio stellte wegen des zum
Kreis geschlossenen Baukdrpers hohe
Anforderungen an uns. Samtliche Arbei-
ten erforderten auf Grund enger Toleran-
zen eine hohe Prazision bei der
Umsetzung. Unter Beriicksichtigung der
Brandschutzanforderungen entwickelten
unsere Ingenieure fiir diese Stahl-
glasfassade ebenfalls eine Sonderlgsung.

Die Basis unserer Planungen bildet das
System Jansen Viss. Die Fertigung der
Fassade erfolgte in unseren Werk-
statten in Fritzlar.

Fertigung der Blechverkleidung und
Verglasung im Bereich Verwaltung

Die Unterkonstruktion sowie die Blech-
formteile fiir die Dachrandblende
wurden in unseren Betriebsstatten
hergestellt. Wir beriicksichtigten einen
mdoglichst groBen Vorfertigungsgrad.
Bei den groBformatigen Blechab-
deckungen handelt es sich um Sonder-
teile in gebogener Ausfiihrung, fiir die
wir Sonderblechformate und spezielle
Biegewerkzeuge herstellen mussten.

Samtliche Bauteile wurden in unserer

Blechfertigung in Borken hergestellt.
Um Verzerrungen gering zu halten,
war eine prazise Umsetzung besonders
an den ebenen glatten Fldchen
erforderlich. Gepriifte SchweiBer fiihr-
ten die erforderlichen SchweiBarbeiten
an den Blechformteilen durch.

VIP-Lounge

Fertigung der Kaltfassade im

Bereich VIP

Die Werkplanung flir die gesamte
Fassade der VIP-Lounge und der einge-
setzten Fenster- und Tiirelemente
wurde von unserem hausinternen Pla-
nungsstab realisiert.

Das als Unterkonstruktion dienende
Stahltragwerk wurde ebenso wie die
Fenster- und Tirelemente in unseren
Produktionsstétten gefertigt und von
eigenen Monteuren installiert.

Auf Grund ihrer nach auBen geneigten
Geometrie stellten wir sdmtliche
Fenster und Tiiren als Modelle her.

Die Fassade wurde aus gesdgten, 4 mm
Aluminiumblechen hergestellt. Die
einzelnen Bleche wurden als Bogen-
abschnitte vorgefertigt und entspre-
chend der verschiedenen Radien
gewalzt. Riickseitig wurde unsichtbar
eine Befestigungskonstruktion aufge-
bracht, sodass eine Fassade realisiert
werden konnte, die auf Grund ihrer un-
sichtbaren Befestigung, ihrer Scharf-
kantigkeit und ihres exakten Fugen-
bildes den Qualitdtsanspriichen des
Auftraggebers entspricht.



Die Umsetzung

Montage

Mit eigenen Montageteams realisieren wir jedes Objekt auf hochstem Qualitdtsniveau.
Sie profitieren somit von einem Partner, der = von der Planung bis zur Montage - jedes Bauvorhaben

verantwortlich, perfekt koordiniert und termingenau ausfiihren kann.

Die Montage des Fahrzeugzylinders

Die gldserne Hiille des Fahrzeugzylinders
realisierten wir als einschalige, einfach
verglaste Fas-
sade. Die Fla-
chen, die zum
Inneren  des
Erlebnisberei-
ches zeigen,
wurden  als
Isoliervergla-
sung ausge-
fihrt.

Fahrzeugzylinder

Bei der Konstruktion handelt es sich um
eine hiangende Fassade mit einer Hohe
von 40 m. Am oberen Kopfpunkt befin-
den sich hdhenjustierbare Aufhdnge-
punkte, die sdmtliche Eigengewichts-
lasten aufnehmen.

Die Fassadenunterkonstruktion besteht
aus vertikalen Stahlvollprofilen, die in
einer GroBe von 70 x 40 mm verarbeitet
wurden, sowie horizontalen Stahlrohren
in einer GréBe von 80 x 150 mm.

Der Grundriss des Fahrzeugzylinders ist
segmentiert. Jeweils in Feldmitte setz-
ten wir spezielle, von uns entwickelte
Auflagekonsolen ein, die als Edelstahl-
frasteile hergestellt wurden.

Die auf die Fassade wirkenden Lasten,
die aus Winddruck, Windsog sowie aus
thermischen Beanspruchungen resultie-
ren, werden somit aufgenommen.

Im FuBpunkt der Fassade kénnen Lan-
genanderungen durch einen bewegli-
chen Fassadenanschluss aufgenommen

Montage der Stahlblechkassetten im
Bereich Verwaltung

werden. Auch die Aufsatzkonstruktion
und die Dichtprofile gewahrleisten eine
Lingendnderung der Gesamtfassade,
die bei Temperaturschwankungen circa
30 bis 40 mm betrdgt.

Fiir die Montage der Konstruktion wur-
de der gesamte Fahrzeugzylinder einge-
riistet. Die Bauteile wurden von oben
mit Hilfe eines Turmdrehkrans einge-
bracht.

Unser erfahrenes, eingespieltes Team
realisierte die gesamte Montage inner-
halb kiirzester Zeit.
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Verglasung des Fahrzeugzylinders

Die Montage der Vertikalfassade

Die Montage der Vertikalfassade for-
derte unsere Spezialisten zu Hachstleis-
tungen heraus. Da jeder fertig lackierte
Fassadenpfosten ein Eigengewicht von
circa 3 t aufweist, verlangte die Instal-
lation groBe Prdzision und Vorsicht.
Die Fassadenpfosten der Vertikalfassade
wurden von unseren Monteuren am
oberen Dachbereich aufgehangen.

Montage der Blechzange,
Technikaufbau im Bereich VIP

e i
SchweiBarbeiten an den Stahipfosten im
Bereich VIP

Im unteren FuBpunkt installierten wir
verschiebbare Horizontallager, die es
ermdglichen, Winddruck- und Windsog-
krafte aufzunehmen. Um die Quer-
aussteifung der Fassade zu gewdhrleis-
ten, wurden die Stahlriegelprofile ein-
seitig kraftschlissig an den Pfosten
befestigt.

Die Scheiben mit einem Gewicht von
bis zu BOO kg wurden mit einer speziel-
len Sauganlage montiert. Unsere
Mitarbeiter montierten samtliche Glas-
flaichen mit hochster Prazision, da die
festgelegten Geometrien - insbeson-
dere im Anschlussbereich an das Ver-
waltungsgebdude und die VIP-Lounge -
nur eine geringe Toleranz zulieBen.
Der gesamte Montageprozess wurde
von unseren eigenen Montagegruppen
umgesetzt.

Wahrend der gesamten Montagezeit
setzten wir auf der Baustelle einen
Projektleiter, einen Bauleiter sowie
mehrere Obermonteure ein, die fiir die
einzelnen Montagegruppen verant-
wortlich waren.

Die stindige Qualitdtskontrolle war bei
samtlichen Montagearbeiten unser
oberstes Prinzip. Es wurden im Wesent-
lichen Bauteile verwendet, die auf
Grund ihrer Geometrie hohe Prazision
bei der Installation erforderten. Da
samtliche Montagearbeiten fehlerfrei
realisiert werden konnten, hat sich
unser Ausflihrungskonzept als richtig
erwiesen.



Die Umsetzung

Innenansichten

Die Gldserne Automobilmanufaktur liberzeugt durch sachliche Formgebung und schlichte
architektonische Details. Dennoch verraten die groBflachigen Glasfassaden, dass dahinter etwas Besonderes vorgeht.
Glas, Parkett und Licht verwandeln den Innenbereich in eine aufregende und sinnliche Erlebniswelt.

Neue MaBstidbe in der Industriearchitektur

Das innenarchitektonische Konzept (iberzeugt
durch konstruktive Sorgfalt, klare Formen und
intelligentes Lichtdesign. Zwar darf der ,GroBe
Garten”, die prominente Umgebung der Manu-
faktur, nicht ausgeleuchtet werden, dennoch
verfehlen die gleiBenden Glasfassaden bei
Nacht nicht ihre Wirkung. Das Licht wird indi-
rekt und liickenlos (iber prismatische Spiegel
gelenkt, gelangt aber kaum bis zur Fassade.

Faszinierende Ansichten bei Tag und Nacht:

Der Fahrzeugzylinder.

In der groBziigigen VIP-Lounge mit Blick auf den ,GrofBen Garten” und das benachbarte Hygiene-

Museum genieBen die Kunden die Wartezeit auf ihr Luxusauto.

Zahlen, Daten, Fakten: Wissenswertes in K

Bauherr:

Architekten/Gesamtplaner:

Konzept/Entwurf:

Planungsbeteiligte:
Tragwerksplanung:
Landschaftsplanung:
Lichtplanung:
Fassadenplanung:
Infrastrukturplanung:
Produktionsplanung:

Bauvolumen:
Gesamt:

Ausfiihrung:

Glasmetallfassade Erlebnisb.:

Objektdaten allgemein:
Arbeitsplatze:
Gebdudekdrper:
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Volkswagen AG, Wolfsburg

Henn Architekten, Miinchen/Berlin
Prof. Dr. Gunter Henn, Joachim Bath,
Christian Bechtle, Igor Grozdanic

Leonhardt, Andrd und Partner, Berlin
Stotzer & Niher, Berlin

Kardorff Ingenieure, Berlin

Hussak Ingenieurgesellschaft, Lauingen
IHG Ingenieurgesell. Hdpfner, Dresden
Volkswagen AG, Abt. PP, Wolfsburg

185 Millionen Euro

Anders Metallbau GmbH, Fritzlar

ca. 800
147 m lang, 147 m breit;
Hauptbaukdrper: 24,90 m hoch

Fahrzeugzylinder:
Karossenlager:
Produktionskapazitat:

39,90 m hoch; Durchmesser 30,02 m
29,00 m hoch, 65,50 m lang, 9,70 m tief

150 Fahrzeuge pro Tag

Ausgefiihrte Leistungen von Anders Metallbau im Erlebnisbereich:

Fassade VIP-Lounge:

Glasfassade Fahrzeugzylinder:
Verglaste Vertikalfassaden:

Fassade Verwaltung:
Fassade Glasstudio:
Dachrandblende:
Deckenuntersichten:
Elektrische Schiebetore
und Schiebetiiren,
komplette RWA-Anlage,
Brandschutzverglasung:

Beschusssichere Verglasung:

Glas-/Fassadensysteme:
Glas:
Aluminiumsysteme:

ca. 1800 m?
ca. 3400 m*
ca. 1000 m*
ca. 1800 nm?
ca. 250 m*

ca. 256 Ifd. M.
ca. 750 m*

ca. 250 m*
ca. 120 m°

Produkte der Fa. Interpane, Lauenfdrde
Objektbezogene Sonderkonstruktion der
Fa. Schiico International KG, Bielefeld

Anders Metallbau GmbH - GeismarstraBBe 28a - 34560 Fritzlar
Ruf (05622) 9896-0 - Fax (05622) 920010
E-Mail: info@anders.de - http://www.anders.de



